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ae vorliegende Erfindung bezleht sich auf Materialbearbei- 
■tungsbander, insbesondere auf Schleif- und/oder Pollerban- 
der und auf ein Verfahren zur Herstellung von Matzerlalbear- 
oeitungsb&ndern • 

E±n gattungsgemases Materialbearbeitungsband, Insbesondere 
eine Schleif- oder Polierband, weist eine Arbeitsoberf la- 
che ein erstes und ein zweites Ende sowie eine endseitlge 
Verbindungseinrichtung zur Bildung eines Endlosbandes auf. 

Derarl:ige Schleif- oder PolierbSnder warden in Forn. von zu 
Rxngen geschlossenen EndlosbSndern zun, Schleifen oder Po- 
rxeren von Rundrohren, Rundhiilzem oder ahnlichem verwen- 

et. Hierzu wird das Schleif band zum einen seitlich auf 
das zu bearbeitende Werkstiick aufgeschoben und zum anderen 
um eine Schleifbandantrriebsrolle eines Bandschleifgerates 
gelegt. Um Jedoch geschlossene Werkstiticke bearbeiten zu 
kOnnen, bei denen ein seltliches Aufschieben des Schleif- 
bandes nicht: mOglich ist, muB das Schleifband aufgetrennt 
um den zu bearbeitenden Gegenstand umgelegt und anschlle-' 
Bend wieder zum Ring geschlossen werden. 
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Elne Mesglichkeit, das geOffnete Schleifband wieder zu ver- 
binden, besteht darin, das zum Ring zusammengelegte Band 
tiber seine gesamte LSnge mit einem speziellen Gewebeband zu 
Uberkleben. Diese LSsung ist zwar sehr wirkungsvoll und zu- 
veriassig aber andererseits auch zeitaufwendig. AuBerdem 
werden erhebliche Mengen Klebeband benOtigt. 

Eine andere MOglichkeit, geOffnete Schleif- und Polier- 
bander wieder zu einem ringfarmigen Endlosband zu ver- 
schlieBen, ist aus der WO 97/20 663 bekannt. Bei den dort 

Ibeschriebenen Schleif- und Polierbander ist zur Verbindung 
^er Enden vorgesehen, nicht das gesamte Band, sondern nur 
elnen vergleichsweise kurzen Teilabschnitt in der Umgebung 
der Enden zu verkleben. 

Mlt dieser LOsung werden bereits gute Ergebnisse erzielt. 
Es wird Jedoc3h far das WiederverschlieBen immer noch ein 
Klebeband benCtigt und das 6f fnen einer solchen Klebever- 
bindung ist, da ein Werkzeug, wie z.B. eine Schere benOtigt 
wird, ebenfalls immer noch vergleichsweise aufwendig. 

Die Klebeverbindungen sind auBerdem nicht mehrmals wieder- 
verschlieBbar, mit der Folge, daB hMufig ein neues Klebe- 
- andsttick benOtigt wird. Dies fiihrt zu unerwiinschtem Mate- 

ialverbrauch und zu einer begrenzten Zahl von Qf fnungs- 
und SchlieBvorgangen fUr jedes Mater ialbearbeitungsband. 

weiterhin muB bei den bekannten Materialbearbeitungsbandem 
bei einer starken Abnutzung der Arbeitsoberf ISche im Be- 

trieb das Materialbearbeitungsband hSufig gewechselt wer- 
den. 



Aufgrund der dargelegten Nachteile der im Stand der Technik 
bekannten MaterialbearbeitungsbSnder ist es eine Aufgabe 
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a« vorllege^Jen Er(l„dur,g, ein Matarlalbearbeitungsband 


lexcht trenn- una wieder zu eine™ ringfar^igen Endlosband 

z::^r!.^.!!!.'-^.-r-'» -^---^ - Be...eb 


aufwelst. Aueerae™ soil eln Verfahren zur Herstellung sol! 
Cher Materlalbearbeltnangsba^ter angegeben werden 


- lil, 


Dlese Aufgabe „lrd duroh eln Materialbearbeitungsband 
«lt den Merkmalen des Patentanspruches 1, duroh ein Mate- 
rialbearbeitungsband ™it den Merta«len des Patentanspruohes 
so«.e duroh ein Verfahren zur Herstellung von Material- 
barbextungsbandem mlt den Merkmalen aus Patentanspruch 

vorteilhafte Weiterbildungen und Ausftorungsfor^en der er- 
findungsgemasen Materialbearbeitungsbtader bzw. Verfahren 
zu deren Herstellung sind in den Unteransprilchen bean- 

sprucht. 

ErflndungsgemaB ist bei einem Materialbearbeitungsband des 
oben besohrlebenen Typs vorgesehen. daS die Verbindungsein- 
rlchtung als lOsbare FonnschluB-verbindungseinriohtung «lt 
mindestens elner Ausnehaung a» ersten Ende sowie ..indestens 
ftinem GegenstOok am zweiten Ende ausgebildet ist 


Elne Kemldee der Erflndung Kann darin gesehen werden, dafl 
aas verschlieaen der belden Enden elnes Materialbaarbei- 
tungsbandes mlttels elner FormschluBverblndung erfolgt und 
daB die Enden des Materialbearbeitungsbandes entspreohend 

ZTT.t^"^' "^'^ Oberraschend gezeigt, dae 

Materlalbearbeitungsbander. deren Enden erflndungsgemaB 
duroh eine PormsohluBverbindung verbunden sind, auBerst 
gute Laufelgensohaften haben. Im Vergleich zu elner Klebe- 
verbindung ist der VerblndunaaObergang ^lohar, so da8 1« 
Bstrleb das Vorhandenseln der Obergangsstelle kau«, bemerlct 
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aarater hlnaus, aa6 die For^schluSve^blndung beliebig oft 
ISS- und wl«lerversohli«Bbar 1st. AuBsrden, sind zur Her- 
stellung und Auftre„r>ung der Verblndung kelne weiteren 
Materxallen und/oder Werkzeuge notwendig. Das helet lnsb«- 
sondere aucb, daB kein Abfall entsteht. Waiterhin ist das 
d"rr^ Sc'^iieSen der For^chluBverbindung sehr schnell 
ZZZT- " '^"^ ^"^^ ^'^'^ erhebX.cbe„ 

u^gsbander nxobt vorversohlosen werder. mOssen sondern 
dCr::;"^*"" Pla..spar«. .e^sa^.. und geXager. 

M^erlaib ^'^nO-g bei el„e» 

Materxalbearbeitungsband. insbesondere einem Sehlelf- und/ 
Oder Pclierband mit einer endlosen Rlngfon. vorgesehen daa 
e.ne erste Arbeitsoberflache und elne .welte ArLtso^! 
ae^^" : Arbeitsoberflache gegentiberlle- 

Zl^TT^'^'^'^^''^''^^^ -«e Arbeltsoberfl«che 
auaen Ixegt, „obei in einem zweiten Zustand des htetertal- 
^arbeitungsbandes die zweite OberfiMche auBen liegt und 

reversibel vo« Lte„ 
Zustand in den zweiten Zustand verbringbar ist. 

Dieses Materialbearbeitungsband entfaltet seine Vorteile 
insbesondere in Verbindung „it einer Wsbaren FomschluB- 
verbindung. da dann das Materialbearbeitungsband sehr 
lelcht und sohneU geSffnet 'und ansohlieBend wieder so 

!^^rr ""^^ ^""""^ '"^-'^ 

ooerfiache nunmehr auBen liegt. 
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Bin wesentlKAer Vortell elnes solchen Materlalbearbel- 
tungsbandes ist auSerae™, daB pra,ctisch die gesa^te Ober- 
flache als Arbeltsoberflache nut.bar ist. Dadurch wlrd^le 
Standzeit elnes solchen Materialbea.beltungsbandes «lbt 
und es Wnnen Matexlal>costen eingespart werden. 

Herstellung von Materialbearbeitungsbandern aus Bandmeter 
waxe vorgeseben, dae eln erster und eln .welter ZZTll 
nes Materlalbearbeltungsbandes aus anelnander .njZlZZ' 
l^o^en der Band^^erware gefertlgt werden und d!e In e!^™ 
fe^msa^en Verfabrensscbrl« „lt „ixfe elnes Oder 
Stan.werk.euge bel de„ ersten Rohllng .Indestens sine lus 
neb^ung und bel dem zwelten «ohllng ^ndestens eln 
Stuck eingearbeitet wird. ^egen- 

Der Kemgedanke 1st blerbel, dae .wel auf der Bandmeter- 
ware aneinander angrenzende Rohllnge *ar Materlalbearbei- 
tungsb^nder In elne» Ver^ahrensscbrltt bearbeltet 
wodurcb der HersteXlungsprozeS zeltllob besobleunlH!^ . 

insbesondere ..Onnen n,it dlesem Verfabren .elt- und appara- 

•«v au,wendlge Elnrlcbt- und ElnspannvorgSnge sowle au«L 
hngen der WerKstOcHe elngespart werden. «e!terbire^^ste! 

::l:sT"""'^'^^ --^^-^ .uss^^und 

nur eln SuBerst gerlnger Materlalabf all . 

Das im Patentanspruch 1 beanspruohte Materlalbearbeitungs- 
band kann In vor-Callha<><— - ^ "■i"«iT;ungs- 

werden a-B «>««^"«fter Melse daduroh weltergeblldat 
2^ ^'^ wenlgstens z„el Ausnehmungen 

Zs^aT ^ ^n-hl von L- 

genstucken vorgeseben slnd. Dadurcb werden die auf der ver- 

so^:' 'r^^^'^ ^^-^ ^u9'-a«e auf -ehrera For™! 
scbluBverblndungan vertellt. Dies kann Insbesondere blT 
verglelchswelse brelten Schlelf- oder Pollerband^ 
vortell seln. PollerbHndem von 
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Bel elner bevorzugten AusfUhrungsform eines Materialbear- 
bearbeltungsbandes ist die mlndestens elne Ausnehxnung als 
Lochung und das mlndestens elne Gegensttick kopfartig aus- 
geblldet. Dadurch 1st elne besonders lelchte und schnelle 
LOS- und WlederverschlleBbarkelt sowle elne hohe Belast- 
barkelt In. Betrleb gegeben. Unter elner kopfartlgen Aus- 
bxldung soli hler Insbesondere elne elnstticklge Formge- 
bung verstanden werden, die aus elner endseltlgen Aus- 
weitung, dem "Kopf", und elner halsartlgen Verengung be- 




|in seiches Materialbearbeltungsband kann in vortellhaf- 
terweise dadurch weitergeblldet werden, daB die Lochung 
langlich ausgeblldet 1st und daB die LSnge der Lochung etwa 
der Brexte des Materlalbearbeltungsbandes entspricht. Es 
kann dann zun. SchlieBen der Verblndung das zwelte Ende mlt 
Clem Gegensttick In einfacher Welse In die Lochung am ersten 
Ende eingeschoben werden. 

Dabel 1st es besonders bevorzugt, das Materialbearbeltungs- 
band so auszubllden, daB die LSngsachse der Lochung paral- 
lel zu den L^ngsselten des Materlalbearbeltungsbandes ver- 
lauft und daB die Lochung elnen ersten und elnen zwelten 
teerelch aufwelst, wobel die Ausdehnung des ersten Berelches 

n Querrichtung des Materlalbearbeltungsbandes grOBer 1st 
als dlejenlge des zwelten Berelches. AuBerdem 1st In dlesem 
Zusanunenhang von Vortell, wenn die Lochung so angebracht 
xst, daB der erste Berelch dem ersten Ende zugewandt und 
der zwelte Berelch dem ersten Ende abgewandt 1st. SchlleB- 
ixch xst es zweckmafllg, daB das Gegenstiick dadurch geblldet 
xst, daB am zwelten Ende an den belden LSngsselten an ge- 
genOberllegenden Stellen Jewells Materlalausnehmungen eln- 
gearbeltet slnd. 


m ■ # 
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nannten Welse geformt sind, erfolgt das s^h^ « ' ^ 

Ende .„ dxe langllche Loohung eingefuhrt bis die M^T^ll^ 

Endes liegen. Sodann wird das zweite Enrio ^ ^ 

Far den Fall, dae das Tragermatarlal des Mai=e.:ialbe.rh < 
Vortail seln, wenn ein Umgebungsberelch dar nandestana »l 



<ung eine™ ausMrtenden „i«el beaufsohlagt 

Um das LOsen und SchlieBen der o 
welter erlelchtem u ^^^^^^^Bverbindung noch 

erxexchtem, kann es auBerdem von Vorteil 

TZTT^' --'S-undet Sind. Dadurch et„a das 

Drehen xn der Lochung erleichtert. 
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Das Vorhandensem zweier Arbeltsoberfiachen beim Materlal- 
bearbeitungsband aus Anspruch 11 erlaubt beispielsweise 
daB die erste Arbei t sober fl ache als Schleif fiache und die 
zweite Arbeitsoberfiache als Polierfiache ausgebildet ist 
Ein seiches Materialbearbeitungsband ist, insbesondere wenn 
es zusatzlich noch mit einer schnell und leicht lOsbaren 
FormschluBverbindung ausgestattet ist, ein auBerst prak- 
tisches Werkzeug, da bei vielen Arbeitsvorgangen zunMchst 
exn Schleif en und danach ein Polieren erfolgen muB. Mit 
dem vorliegenden Materialbearbeitungsband steht also ein 
|chleif- und ein Polierband in einem zur VerfUgung. 



■ur andere Anwendungen kann es aber ebenso bevorzugt sein 
daB die erste und die zweite Arbeitsoberfiache als Schleif- 
fiachen Oder als Polierf lachen ausgebildet sind. Solche Ma- 
terialbearbeitungsbander kOnnen etwa dann bevorzugt sein 
wenn sehr groBe Fiachen geschliffen oder poliert werden ' 
milssen, d.h. wenn mit der Abnutzung mindestens einer Ar- 
beitsoberfiache wahrend des Bearbeitungsvorganges zu rech- 
nen ist. Es muB dann nicht erst ein zweites Materialbear- 
bextungsband besorgt und eingebaut werden, sondern es kann 
nach Abnutzung der ersten Arbeitsoberfiache eines Material- 
bearbeitungsbandes dieses einmal gewendet und anschlieBend 
|ie zweite Arbeitsoberfiache benutzt werden. 

in ahnlicher Weise kOnnen ftir bestimmte Anwendungsgebiete 
auch Materialbearbeitungsbander niitzlich sein, bei denen 
die erste und die zweite Arbeitsoberfiache als Schleiffia- 
chen mit unterschiedlicher KOmung oder Polierf lachen un- 
terschiedlicher Feinheit ausgebildet sind. 

Eine bevorzugte Weiterbildung des erf indungsgemaBen Verfah- 
rens nach Anspruch 15 besteht darin, daB der erste Rohllng 
und der zweite Rohling nach DurchfUhrung des gemeinsamen 
Verfahrensschrittes voneinander getrennt werden. Sollen 
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o^:/ """"""" Ve.fahxenssch.ltt, der .ioh an den 

gemelnsa«>en Varfahrensschrltt anschlieet. die Kanten vcn 
exnoestanzten u=ohungen und Materlalausneh^ungen abgerundet 
werden, so kann es von Vortail <.=i„ ^. °3^^naeK 

n ^ . vorteil sein, wenn die beiden Roh- 

linge nooh nicht vonelnander getrennt sind. 

rrTl'^T^"^" """"" Verfahxenssohrltte bel der Her- 
sind r "'*^^"^'-«'-^*-33'>^er nlcht vorgesehen 

s.nd so kann es z„eck™a8ig seln, wenn der erste Rohling 
und der .„e«e Rohling in dem ge^einsa-en Verfahrenssoh!i« 
vonexnander getrennt werden. sonritt 



alT±Jl Band^eterware ain ver- 

gaeichsweise zahes Oder hartes Material handelt, kann es 
erwunseht sein, die zu. stanzen notwendige Kraft .u rel!- 
.ieren. Dies kann daduroh geschehen. daS zur Verteilung 
der zum Stanzen notwendigen Kraft die StanzvorgSnge unter 
Zeitversatz durchgefOhrt werden. 

Bei bevorzugten AusfOhrungsfor^en der erfindungsge-aflen 
verfahren wird als Band«»tar„are eines der Materialien 
Filz- Oder Flieaband, Te«iXband mit Sohleifkomauflage 
Verbund^terial „it einer Glasfilanentlage und einer ' 
^lonvlieslage, welche mit Sohleifkamem durohsetzt ist 
Bder exn Verbund-^terial „it zwei Schlei,bi.ndem. deren ' 
Ruokseiten zusa^engeklebt sind, verwendet. 

Weisen die Ausnetaung oder das Oegenstock keine hinreichen- 
de mechanische Festiokeit auf i,. . mnrelcaien- 
dea K ^^^'■SKel.t auf , so kann sine Weiterblldung 

der ''""f'^'""" bevorzugt sein, bei der ein U-gebungsbereLh 
der .n^ndestens einen Ausneh„„„g ^.o^er des mi„de!te„s 
einen Gegenstuckes zur Versteifung „it einem aush^rtenden 
«ittel beaufsohlagt wird. Dies kann z.B. dadurcb gesche^, 

Tb ^or"? """'"'^ -tspreohendes »attel wi; 

^.B- Knochenlex™, Phenolharz oder ahnliches eingetauoht 
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Im folgenden w±rd die Erfindung anhand von Figuren bei- 
spielhaft eriautert. Es zeigen dabei: 

Fig. 1 drei AusfUhrungsbeispiele von Lochungen am ersten 
Ende eines erf IndungsgemaBen Materlalbearbei- 
tungsbandes ; 

Fig. 2 drei Ausftihrungsbeispiele ftir Gegenstticke am 

zweiten Ende eines erfindungsgeraaflen Material- 
bearbeitungsbandes ; 

. 3 ein Beispiel eines erfindungsgemafien Material- 
bearbeitungsbandes mit zwei Ausnehraungen am 
ersten Ende und entsprechend zwei GegenstUcken 
am zwei-ten Ende und 

Fig. 4 einen Querschnitt durch ein erf indungsgemaBes 
Materialbearbeitungsband mit zwei Arbeits- 
oberfiachen. 

Fig. 1 zeigt in a, b und c drei Ausftihrungsbeispiele von 
Ausnehmungen 11 am ersten Ende 5 eines erfindungsgemaBen 

IMaterialbearbeitungsbandes 1. Die Ausnehmungen 11 sind Je- 
wells als Lochungen mit unterschiedllcher Formgebung ausge- 
•lldet. Sie weisen Jewells eine langliche Form auf, wobei 
die Langsachse 25 der Lochung parallel zu den Langsseiten 
27 des Materialbearbeitungsbandes 1 llegt und wobei die 
LSnge 21 der Lochung der Breite 23 des Materialbearbei- 
tungsbandes 1 entspricht. 

Weiterhin weisen die Lochungen Jewells einen ersten Bereich 
29 und einen zweiten Bereich 31 auf . Die Ausdehnung 37 des 
ersten Bereichs 29 in Querrichtung des Materialbearbei- 
tungsbandes 1 ist dabei griSBer als die Ausdehnung 35 des 



m ■ ' # 
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zwexten Berelches 31. Der erste Bereich 29, der die grOBere 
Ausdehnung 37 hat, 1st den, ersten Ende 5 zugewandt und ent- 
sprechend ist der zweite Bereich 31 den, ersten Ende 5 ab- 
gewandt. Bei dem in la gezeigten Beispiel hat der erste Be- 
rexch die Form eines Rundloches und der zweite Bereich die 
Form eines Langloches. In der in lb gezeigten Ausfuhrungs- 
form hat die Lochung eine T-Form. In Fig. ic schlieSlich 
ist ein Beispiel einer Lochung gezeigt, die im wesentlichen 
Trapezform hat. Die Ausdehnung der Lochung in der Querrich- 
tung des Materialbearbeitungsbandes 1 wird mit zunehmendem 
Abstand vom ersten Ende 5 kleiner. 



in Fig. 2 sind in a, b und c drei Beispiele von mOglichen 
kopfartigen Gegenstucken 13 zu den Ausnehmungen 11 aus Fig 

1 dargestellt. Aquivalente Telle sind in den Flguren 1 und 

2 jeweils mit denselben Bezugszeichen versehen. Jedes der 
in Fig. 2 gezeigten Gegenstticke ist mit jeder der in Fig l 
dargestellten Ausnehmungen 11 verbindbar. Die Gegenstdcke 
13 am zweiten Ende 7 eines Materialbearbeitungsbandes wer- 
den Jewells geblldet durch Materialausnehmungen 39 die an 
gegentlberliegenden Stellen an den LSngsseiten 27 des Mate- 
rialbearbeitungsbandes 1 elngearbeltet sind. Durch die Ma- 
terialausnehmungen 39 Wird eine halsartlge Verengung gebil- 
Iflet. Die dargestellten Varianten unterscheiden sich in der 

•ormgebung der Materialausnehmungen 39, die in 2a halb- 
rundfOrmig, in 2b rechtecklg bzw. in 2c trapezfOrmlg ge- 
staltet ist. 


Mit der unterschiedlichen Formgebung von Ausnehmung 11 und 
Gegenstack 13 und durch die Kombination der verschledenen 
varianten kOnnen FormverschluBverbindungen mit unterschled- 
lichem Festlgkeitsgrad erzielt werden. 
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In Fig. 3 Ist ein Beispiel eines Materialbearbeitungs- 
bandes 1 gezeigt, bei dem eine FormschluBverbindung mlttels 
zweier Ausnehmungen 11 am ersten Ende 5 und entsprechend 
mit zwei kopfartigen Gegenstiicken 13 am zweiten Ende 7 
herstellbar ist. 

Bei relativ breiten MaterialbearbeitungsbSndem 1 kann so 
eine gleichmaSigere Verteilung der im Betrieb auf der Form- 
schluBverbindung lastenden Krafte erreicht werden. 

I Fig. 4 zeigt ein Beispiel eines Mater ialbearbeitungsbandes 
f mit einer ersten und einer zweiten Arbeitsoberf lache 15 
bzw. 17. Das Materialbearbeitungsband 1 besteht aus zwei 
Textilbandern 51, die mit einer ersten und einer zweiten 
Schleifkornauflage 53 bzw. 55 belegt sind. Die erste Ar- 
beitsoberf lache 15 wird durch die erste Schleifkornauflage 
53 und die zweite Arbeitsoberf lache 17 durch die zweite 
Schleifkornauflage 55 gebildet. An den den Schleifkorn- 
auflagen 51 bzw. 53 gegentiberliegenden Seiten sind die 
Textilbander 51 tiber eine Klebeschicht 49 miteinander ver- 
bunden. 
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Materialbearbeitungsband, insbesondere Schleif- odex- 
Polierband, mit 

einer Arbeitsoberf ISche (3), 

einem ersten und einem zweiten Ende (5, 7) 

sowie mit einer endseitigen Verbindungseinrichtung zur 

Bxldung eines Endlosbandes , 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Verbindungseinrichtung als IQsbare FormschluB- 
Verbindungseinrichtung (9) mit mindestens einer Aus- 
nehmung (11) am ersten Ende (5) sowie mindestens einem 
GegenstQck (13) am zweiten Ende (7) ausgebildet ist. 

Materialbearbeitungsband nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB am ersten Ende (5) wenigstens zwel Ausnehmungen 

(11) sowie am zweiten Ende (7) eine entsprechende 

Anzahl von GegenstQcken (13) vorgesehen sind. 

Materialbearbeitungsband nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die mindestens eine Ausnehmung (11) als Lochung 
und das mindestens eine Gegenstiick (13) kopfartig 
ausgebildet ist. 


* 
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4. Materialbearbeitungsband nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Lochung langlich ausgebildet ist und 

daB die LSnge (21) der Lochung etwa der Breite (23) 

des Materialbearbeitungsbandes (1) entspricht. 

5. Materialbearbeitungsband nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Langsachse (25) der Lochung parallel zu den 
Langsseiten (27) des Materialbearbeitungsbandes (1) 
veriauft und 

daB die Lochung einen ersten und einen zweiten Bereich 
(29, 31) aufweist, wobei die Ausdehnung (37) des er- 
sten Bereiches (29) in Querrichtung des Materialbear- 
beitungsbandes (1) greser ist als die Ausdehnung (35) 
des zweiten Bereiches. (31). 


6, 


Materialbearbeitungsband nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der erste Bereich (29) dem ersten Ende (5) zuge- 

wandt und der zweite Bereich (31) dem ersten Ende (5) 

abgewandt ist. 


Materialbearbeitungsband nach einem der Ansprtiche 
1 Oder 3 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB das Gegenstack (13) dadurch gebildet ist, daB am 
zweiten Ende (7) an den beiden LSngsseiten (27) an 
gegenuberliegenden Stellen Jewells Materialausneh- 
mungen (39) eingearbeltet sind. 
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L Materialbearbeltungsband nach einem der vorhergehenden 
Ansprtiche , 

dadurch gekennzeichnet , 

daS ein Umgebungsbereich der mindestens einen Ausneh- 
mung (11) und/oder des mindestens elnen Gegenst:Uckes 
(13) vers-teift: ist. 

9. Ma-fcerlalbearbeitungsband nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet ^ 

daB der Umgebungsbereich der mindestens einen Ausneh- 
mung (11) und/oder des mindestens einen Gegenstuckes 
(13) zur Versteifung mit einem aushartenden Mittel be- 
aufschlagt ist. 

10. Materialbearbeltungsband nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, 

dadurch gekennzeichnet , 

daS die Kanten und/oder die Ecken des Materialbearbei- 
tungsbandes (1) abgerundet sindo 

Materialbearbeltungsband, insbesondere Schleif- 
und/oder Polierband, welches eine endlose Ringform 
aufweist, mit 

einer ersten Arbeitsoberf ISche (15) und mit einer 
zweiten Arbeitsoberf ISche (17) auf der der ersten 
Arbeitsoberfiache (15) gegenuberliegenden Seite, 
wobei in einem ersten Zustand des Mater ialbearbei- 
tungsbandes (1) die erste Arbeitsoberfiache (15) 
auBen liegt, 

wobei in einem zweiten Zustand des Materialbearbei- 
tungsbandes (1) die zweite Arbeitsoberfiache (17) 
auBen liegt und 

wobei das Materialbearbeltungsband (1) reversibel vom 
ersten Zustand in den zweiten Zustand verbringbar ist. 
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12. Materialbearbeitungsband nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die erste Arbeitsoberf ISche (15) als Schleif f ISche 
und die zweite Arbeitsoberf lache (17) als Polierfiache 
ausgebildet: ist. 

13. Ma-berialbearbeitungsband nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die erste und die zweite Arbeitsoberf ISche (15, 
17) als Schleif fiachen oder als Polierf ISchen aus- 
gebildet sind. 



4. Materialbearbeitungsband nach einem der Anspriiche 
11 Oder 13, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die erste und die zweite Arbeitsoberf ISche (15, 
17) als Schleif fiachen mit unterschiedlicher KOmung 
Oder als Polierf lachen unterschiedlicher Feinheit 
ausgebildet sind. 

15. Verfahren zur Herstellung von Materialbearbeitungs- 

bandem (1) aus Bandmeterware, insbesondere nach einem 
der Patentansprtiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB ein erster und ein zweiter Rohling eines Material- 
bearbeitungsbandes ( 1 ) aus aneinander angrenzenden 
Stticken der Bandmeterware gefertigt werden und 
daB in einem gemeinsamen Verf ahrensschritt mit Hilfe 
eines Oder mehrerer Stanzwerkzeuge bei dem ersten Roh- 
ling mindestens eine Ausnehmung (11) und bei dem zwei- 
ten Rohling mindestens ein Gegenstiick (13) eingearbei- 
tet wird. 
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Verfahren nach Anspruch 15, 

dadurch gekennzeichnet 

daB der erste Rohling und der zweite Rohllng nach 

Durchfahrung des gemelnsamen Verfahrensschrlttes 

voneinander getrennt werden. 

Verfahren nach Anspruch 15, 

dadurch gekennzeichnet 

dae der erste Rohling und der zweite Rohling in dem 

gemeinsamen Verfahrensschritt voneinander getrennt 

werden . 


Verfahren nach einem der AnsprUche 15 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet 

daB zur Verteilung der zum Stanzen notwendigen Kraft 
die Stanzvorgange unter Zeitversatz durchgefUhrt 
werden . 


Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 18, 

dadurch gekennzeichnet , 

daB als Bandmeterware eines der Materialien 

- Filz- Oder VlieBband, 

- Textilband (51) mit Schleifkornauf lage (53, 55), 

- Verbundmaterial mit einer Glasfilamentlage und 
einer NylonvlieBlage, welche mit SchleifkdSmem 
durchsetzt ist, 

- Verbundmaterial mit zwei Schleif bSndem, deren 
Rtickseiten zusammengeklebt sind, 

veirwendet wird. 

Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet 

daB ein Umgebungsbereich der mindestens einen Ausneh- 
mung (11) und/oder des mindestens einen Gegensttickes 
(13) zur Versteifung mit einem aushartenden Mittel be- 
aufschlagt wird. 
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ZUSAMMENFASSUNG 




Die Erfindung betrifft Materialbearbeitungsbander und ein 
Verfahren zur Herstellung von MaterialbearbeitungsbSndern. 
Es wird ein Materialbearbeitungsband beschrieben, welches 
eine Arbeitsoberf ISche, ein erstes und ein zweites Ende so- 
wie eine endseitige Verbindungseinrichtung zur Bildung ei- 
nes EndschluBbandes aufweist. Das Materialbearbeitungsband 
1st weiterhin dadurch gekennzeichnet , daS die Verbindungs- 
einrichtung als Ittsbare FormschluB-Verbindungseinrichtung 
iBit mindes-tens einer Ausnehmung am ersten Ende sowie minde- 
stens einem GegenstUck am zweiten Ende ausgebildet ist. Bei 
einem weiteren Materialbearbeitungsband, welches eine end- 
lose Ringfonn aufweist, ist eine erste Arbeitsoberfiache 
und eine zweite Arbeitsoberfiache auf der der ersten Ar- 
beitsoberfiache gegenUberliegenden Seite vorgesehen. Ein 
Verfahren zur Herstellung von Materialbearbeitungsbandem 
aus Bandmeterware ist dadurch gekennzeichnet, daB ein er- 
ster und ein zweiter Rohling eines Materialbearbeitungsban- 
des aus aneinander angrenzenden StUcken der Bandmeterware 
gefertigt werden und daB in einem gemeinsamen Verfahrens- 
schritt mit Hilfe eines oder mehrerer Stanzwerkzeuge bei 
dem ersten Rohling mindestens eine Ausnehmung und bei dem 
zweiten Rohling mindestens ein GegenstUck eingearbeitet 
wird. 
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